INSTRUKCJA APLIKACJI WYDRUKOW DTF

1. Rozmieszamy wydruki na podiozu,

2. Ustawiamy temperaturg na

120 - 150 stopui w zaleinoéel od podtora

(najlepie) wykonat prébe). Czas worzewania va 15 sekund.,
(2elazko w zalezvosci od modeln ustawiamy wa 2-3 kropk,
nalezy wylaczye funkcie pary, vie preesuwamy ielazka
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e e="™ - =% o 4. Folie usuwamy na zimwo,
V4 1 'N odrywamy delikatvie by sprawdzic
o N ‘ 2y wsestkie elementy zostahy va podtozu,
- =’ jezeli nie - powtarzamy punkt drugi
2. Po wykonanin woreavia J P P 9\
czekamy az wydruk ostygmie.
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5. Po zerwanin folii, wydrak V4
naleiy utrwalic, nalezy go ostonic ¢ )
papierem (mote o byl papier
do pieczenia). V4 G. Nadruk utrwalamy w
m 1 P temperaturee 130 stophi
. P preez 5 sekund.
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Uwagi:

- plik do druku nie powinien zawiera¢ elementéw mniejszych niz 1 mm

- maksymalna szeroko$¢ zadruku to 57 cm

- plik powinien zosta¢ zapisany w formacie pdf

- plik powinien mie¢ zachowana przezroczystos¢ jezeli wydruk tego wymaga
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We make color

Pranie:

- prac¢ recznie lub w pralce;

- nie przekracza¢ temperatury 40 stopni;

- pra¢ na ,lewej” stronie;

- zmniejszy¢ predko$¢ wirowania lub z niego zrezygnowad.
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